Aluminium-Stangen
COs,-frei vorwarmen

Mithilfe des elektrisch widerstandsbeheizten Hochkonvektionsofens
EHKO spart Mikeld Alu Oy beim Strangpressen bis zu 960 t CO,
ein. Die Neuentwicklung von Extrutec funktioniert rein elektrisch
bei einem Wirkungsgrad von etwa 87 %.
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ie Aluminiumindustrie steht vor gro-
Ben Herausforderungen, wenn es um
die Redukrion von CO.-Emissionen
und den Einsarz fossiler Brennstoffe
geht. Insbesondere beim Strangpressen ist fir
den vorgelagerten Vorwirmprozess der Einsatz
von Gas noch weit verbreitet. Eine Alternative
hierfiir stellt die Indukrionstechnik dar. Doch
auch diese Liésung ist nichr ganz optimal: Die
Indukrionstechnik ist limiriert durch ihre Ener-
gieeffizienz®, erklirt Extrutec-CEO Uwe Gilnter.

Weitere Steigerung dank Energy Saving
Unit {ESU)

Moch besser wird die Energiebilanz, wenn der EHKO
mit einer sogenannten Energy Saving Unit (ES1)
kombiniert wird. Dabei handelr e sich um eine von
Extrutec patentierte Technologie zur Vorwirmung
der Aluminiumbolzen. Die Energy Saving Unit
haben wir bei gasbeheizten Anlagen schon seir vielen
Jahren mir groflem Erfolg in Betrieh. Sie reduziert
auf einer kurzen Strecke den Energleverbranch um
bis zu 18 Progent. Jerzt kiinnen wir diese Techno-

LAuf dieser Basis entstand bei uns 2020 die Idee, Ein Bmﬁe" logie, die mit warmem Wasser arbeitet, auch mit
den Induktionsofen um einen anderen Schritr zu Vorteil des einer EHKO-Anlage kombinieren®, fithre Uwe Giin-
erweitern - also die Grunderwirmung mit einem EHKO | iEgt ter aus. Die Abwiirme aus anderen Prozessen, erwa
anderen Medium als die finale Erwiirmung durch- N ' der Pressenhydraulik oder einem Umschmelzwerk,
zufithren.® Die hichsimdaglichen Wirkungsgrade In semner wird dabei genurer, um Wasser auf bis zu go °C zu
versprach da die Widersrandsbeheizung. Die Idee hEFHUSFHgE‘ﬂ- erwirmen. Durch die Vorwirmung reduziert sich
liet das Team nicht los und wurde liber die ruhi- den EI"IEI'giE' - der Energiebedarf des EHKO noch einmal deut-
gen Pandemiejahre weiterverfolgt. Jerzt erfolgte Ffizi lich. In der Summe lassen sich so Wirkungsgrade
die erste Auslieferung der Produkrneuheit: Das e .IZI{?FIZ von bis zu g4 % erreichen - ein Wert, der bisher
Ergebnis heifit EHKO, ein von Extrutec entwi- mit einem im Markr unerreicht war. , Jerzt wird nariirlich ein
ckelter, mit einer elektrischer Widerstandshei- Wirkun gs grad Physiker sagen, dass das nicht gangz korrekr ist, weil
zung ausgeriisteter Hochkonvektionsofen. von 87 % wir uns nicht innerhalb eines Systems bewegen. Aber

EHKO: Elektrisch beheizter
Hochkonvektionsofen

[ras Prinzip des EHKOs dhnelt dem eines Fihns,
nur mit wesentlich héheren Temperaturen: Die
Luft im Ofen wird durch spezielle Heizelemente
auf bis zu 750 °C erwirmt und von leistungs-
starken und frequenzgeregelten Heifigas-Um-
willzventilatoren mit einer Geschwindigkeit von
45 m/s auf die Aluminiumbolzen oder -stangen
geblasen. Durch die gezielte Beaufschlagung des
Erwiirmungsgutes wird eine gleichmifige und
effiziente Durchwirmung erreicht. Dem Hoch-
konvektionsofen ist ein Induktionsofenmodul
nachgeschalter. Dieses bietet die gewohnten
Vorteile einer exakren Temperaturflihrung fiir
den Temperaturtaper. Moglich ist das entweder
als Srand-Alone-Variante oder in einer Inlineaus-
filhrung, die inzwischen von Extrutec zum Patent
angemelder wurde.

Gesamtwirkungsgrad von 82 %

Ein grofier Vorteil des EHEO liegt in seiner heraus-
ragenden Energieeffizienz. Mit einem Wirkungs-
grad von 87 % liberrrifft er nicht nur gasgeheizre
Ofen, sondern auch andere elekrrische Erwir-
mungsverfahren. Der Clou: Es gibt kaum Verluste
durch Abgase oder Abstrahlung. Die eingeserzte
Energie wird nahezu vollstindig in Wérme umge-
wandelt und auf die Aluminiumbolzen Ubertragen.
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letztlich ist es Energie, die sonst ungenutzr an die
Umwelr abgegeben werden wilrde®, schmunzelt der
Geschifrsfithrer.

CO;-neutral durch griinen Strom

Neben der Energieeffizienz punkret der EHKD
auch in Sachen Umweltschure und Nachhaltigheir.
Durch den Verzicht auf fossile Brennstoffe und bei
Einsarz von Strom aus ernegerbaren Quellen lisst
sich der CO;-Ausstoft drastisch reduzieren. Gerade
inn Branchen, die durch Vorschriften oder die Nach-

Wird der Hochkonvektionsofen mit dem Indukri-
onsofenmodul kombiniert, kann ein Gesamuwir-
kungsgrad von 82 % erreicht werden.

Das Prinzip des EHKOs Shnelt dem eines FGhns: Die Luft im Ofen wird durch spezielle Heizele-
mente auf bis zu 750 *C erwdrmt und auf die Aluminiumbolzen oder —stangen geblasen. Die
finale Taper-Erwdrmung erfolgt anschliefend mittels Induktionsofen (im Bild).
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Der EHKO wird den Fliissiggasbedarf bei Mikeld Al voraussichtlich um 320 t jdhriich senken.

frage zu klimafreundlicher Produktion angehalten
sind, kann dies ein echter Vorteil sein. Eine Vor-
aussergung hierfiir ist natiirlich, dass erschwingliche
griine Energie in ansreichender Menge zur Verfil-
gung steht. Die hohen Energiepreise in Deutschland
sind leider ein ernstzunehmendes Hindernis fiir die
Transformation”, gibt Uwe Giinter 2u bedenken.

Hohe Flexibilitit durch Power Focus

Ein weiterer Pluspunkr des EHEO ist seine Fle-
xibilivit und Skalierbarkeit. Der Ofen ist modular
aufgebaut und besteht aus einzelnen Zonen von
jeweils 2.5 m Linge. Je nach Durchsarz und Erwdir-
mungsanforderungen kinnen diese Zonen beliebig
aneinandergereiht werden. Auch die Leistungsver-
teilung auf die einzelnen Zonen MHsst sich dank der
von Extrutec entwickelten Power Focus Techno-
logy flexibel anpassen. So kann beispielsweise bel
einem Werkzeugbruch oder einem ungeplanten
Legierungswechsel die Leistung auf die vordere
Zone konzentriert werden, um méglichst schnell
wieder auf Betriebsremperatur zu kommen.  Jede
Minure Produkrionsstillstand har Auswirkungen
auf die Produkrivitét einer Produktionslinie®, weifd
Uwe Giinter. ,Diese Lisung haben wir im Rahmen
vieler Kundengesprichen erarbeiter.” Bei kontinu-
ierlicher Produktion hingegen wird die Leistung anf
die hinteren Zonen verlagert, um eine gleichmifige
Durchwiirmung der Bolzen zu gewidhrleisten. Diese

»Die Energy

Saving Unit
haben wir bei
gasbeheiz-
ten Anlagen
schon seit
vielen Jahren
mit grofiem
Erfolg in
Betrieb.”

Uwe Giinter,
Geschiftsflihrer von
Extrutec

Flexibilitit ermdglicht eine optimale Anpassung an
unterschiedliche Produktionsszenarien und trigt
zur Effizienz des Gesamtsystems bel.

Einfiihrung auf der ALUMINIUM 2022

Von der ersten Idee 2020 daverte es zwei Jahre, bis
anf der ALUMINIUM 2022 in Dilsseldorf die ersten
Gespriche mit potenziellen Kunden gefiibrt wurden.
LBei diesen Gesprichen geht es uns auch darum,
unseren Kunden zuzuhdren. Wir harten in diesem
Fall eine Idee, wie eine Anlage aussehen kinnte,
die CO-Emissionen reduziert. Aber nariirlich mils-
sen wir auch wissen, was unsere Kunden darilber
denken®”, unterstreicht Geschiifrshereichsleiter Jan
Giinrer die Firmenphilosophie. Die Gesprache stie-
Ben auf Interesse, was Extrutec dazu veranlasste, am
Produkrionsstandort in Menden eine Testanlage auf-
zubauen. So lie die erste Beaufrragung nicht lange
auf sich warten - es ging in die Produktion. ,Wir
haben viel Wert auf renommierre Partner gelegr,
die zu grofen Teilen aus Deutschland kommen.
Die Thyros stammen beispielsweise von Advanced
Energy”, erinnert sich Jan Giinter. Es war ein gutes
Zusammenspiel, auch zwischen unseren eigenen
Standorten. Die Kompetenz im thermischen Anla-
genban kam hier aus Moos, wihrend das Wissen
um die Induktionstechnik von den Kollegen des
Extrutec-Standorts in Menden stammute. Die Fer-
tigungskompetenz der rein elekrrischen Anlage  »
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wurde wiederum von unserer Tochrer TCT Induk-
tionstechnik bereitgestellr. Das hat sich als ideale
Konstellation erwiesen. Jeder Standort konnte sei-
nen Beitrag leisten ™

Mikeld Alu unter den ersten Kunden

Mikeld Alu Oy zihlt zu den Kunden der ersten
Stunde. Der finnische Hersteller von hochwertigen
Alumininmprofilen ist seir iiber 8o Tahren im Marke
akriv und produziert Aluminiumsrrangpressprofile
fiir ansprochsvolle Anwendungen in der Bau-, Fahr-
zeug- und Elektroindustrie. Dabei serzt Mikeld Alu
konsequent auf modeme Technologien und nach-
haltige Produktionsverfahren. Das Ziel unseres
Unternehmens ist es, in unserer eigenen Produktion
COy-neutral zu sein. Hierflir wollen wir den Einsatz
fossiler Brennstoffe - hauprsiichlich Flilssiggas -
minimieren und eines Tages vollstindig stoppen®,
erklirt Tomi Pilbacka, Enrwicklungsleiter bei Mikelid
Alu. Wir wussten allerdings aus eigener Erfahrung,
dass ein reiner Indukrionsofen nichr die optimale
Lisung ist, da 2u viel Energie bei der Kilhlung der
Induktionsspulen verloren geht.”

Extrutec und Mikeld Alu hatten bereits zuvor
an der Pressanlage 4 erfolgreich susammengearbei-
tet  Exrrutec verfiligt fiber langjihrige Erfahrung in
der Herstellung von Bolzenerwirmungsanlagen®,
fiihrt Pilbacka aus. So gelang es dem Unternehmen,
Mikeld Alu von dem Sprung ins kalte Wasser zu
iiberzeugen und den Hersteller als Pilotkunden 2o

gewinnen.
Tausch eines Fliissiggasofens

Bisher wurde die Vorerwirmung bei der Pressan-
lage 3 (P3) bei Miikeld Alu von einer gashetriebenen

Die Module erwdrmen die Aluminiumstangen emissionslos und bedarfs-

gerecht.
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fiigt.

Anlage libernommen. Diese wurde nun 121 durch
ein EHKO erserzr. Auf unserer Pressenlinie P3
wurden die Bolzen bis vor kurzem noch in einem
Fliissiggasofen erhirzr, der einen Wirkungsgrad von
erwa 40 Prozent anfweist®, so Tomi Pilbacka, der
bei Mikeld Alu filr das Umnbauprojekr zustindig war.
Durch Abweichungen bei der Temperatur kam es bei
der bisherigen Lisung wiederholt zu Beeintrichri-
gungen. Deswegen war das Unternehmen auf der
Suche nach einer Losung zur Bolzenvorerwirmiing
mit hoher Energieeffizienz und hoher Prizision hin-
sichtlich der Temperatur. ,Durch den Umstieg auf
eine elektrische Beheizung kinnen wir den jihrli-
chen Verbrauch von Flilssiggas um erwa 320 Tonnen
und die COy-Emissionen um 60 Tonnen senken.”
Hierfilr beziehr Mikeli Aln 100 % grilnen Strom.
Auch mit der Temperatureinstellung ist das Unrer-
nehmen zufrieden: Durch die nene Anlage lisst
gich die Temperarur fir die Erwirmung von Bolzen
genaver und zielgerichteter einstellen. Das filhrt 2o
einer hitheren Anlagenleistung pro Stunde®, erlin-
tert Pilbacka. , Die Leistungsverbesserung bedeurer,
dass wir mit der P3-Anlage jihrlich mehr produzie-
ren kinnen.” Zudem wurden im Rahmen des Pro-
jekrs auch der Zuschnirerisch und die Zuschniresiige
Erneuert.

Drei Jahre Projektlaufzeit

Der Vertrag fiir die Anlieferung der Anlagenteile
wurde Mitte November 2022 unterzeichner. Das
Umbauprojekt wurde iiber zwei Jahre von einem
Team aus Mirarbeitern von Mikeld Alu und Extrutec

vorbereiter. Es ist filr uns wichrig, dass digjenigen,
die diese Anlage in ihrer viglichen Arbeit nurzen,
in der Projektplanung gehiirt werden®, betont Pil-

Die neue Anlage wurde nahtlos in den bestehenden Hallenaufbau einge-
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Filir Makels Alu stelit die Anschaffung des EHKO einen
wichtigen Schritt zur Klimaneutralitit dar.

JAnsbesondere in Lindarn mit einem hohan Anteil erneuerbarer Energien, wie Finnland
oder Osterreich, ist der Umstieg auf eine elektrifizierte Produktion schon heute wirtschaft-
lich und Gkologisch sinmvoll™, sind sich Uwe und Jan Giinter (v.l.n.r.) sicher.

backa. Die Umbauarbeiten an der P3 erfolgren im
Zeirraum zwischen dem 1. Dezember 2024 und dem
15. Januar 2025, Der Testbetrieb der neuen Anlage
konnte fristgerechr im Januar 2024 starten, alle ver-
einbarten Termine wurden eingehalten. Mikeld Al
ist nun gespannt auf die Ergebnisse, die die neue
Anlage liefert: Basierend auf den so gewonnenen
Erkenntnissen ist es unser Ziel, die Elekrrifizierung
unserer Produktion fortzusetzen. Wir haben mehr
als 2o verschiedene Arten von Ofen, die in unserem
Unternehmen bel Temperaturen gwischen 8o *C
und 1.o00 *C arbeiten. Wir wollen zudem das Thema
Energieeffizienz angehen.™

Wichtige Investition fiir Makeld Alu

Die Projektkosten belaufen sich auf erwa 3 Mio.
EUR, was auch den Bau einer neuen Umspannsta-
tion mit einschlieit. Fiir das Projekt wurde eine
RRF-Investitionsbeihilfe in Hohe von 27 % des
Gesamrwerts der Investition gewiihre. RRF (Reco-
very and Resilience Facility) ist Teil der NextGene-
rationEU-Farderung der Europdischen Union, mit
der auch griine Transformationsprojekte gefirdert
werden. Die Modernisierung der P3 ist Teil eines
griferen Investitionspakers, mir dem Mikeld Alu
die CO;-Emissionen in der eigenen Produkrion um
rund 40 % senken will.

Bisher gute Erfahrungen

Die Erfahrungen sind durchweg gut, es kam 2o kei-
nerlei grivfieren Problemen. Tomi Pilbacka zieht ein
positives Fazit:  Bisher scheint alles gur zu laufen
und es gab keine griferen Probleme®, sagt er.  Alle

: JExtrutec hat

seine Arbeit
gut gemacht,
ebenso

wie unsere
eigenen
Mitarbeiter
und lokalen
Partner. Ich
wiirde sagen,
wir konnten
auf ein aus-
gezeichnetes
und sehr
erfahrenes
Team zdhlen *

Tomi Pilbacka,
Entwicklungsleiter
bei Makeld Alu

aufgetretenen Probleme konnten wir in Zusammen-
arbeit mit Extrutec und unseren lokalen Partnern in
relativ kurger Zeit 16sen.” Auch die Zusammenarbeit
mit Extrutec hebt Pilbacka hervor: JIch kann nur
sagen, dass sie extrem gut verlief. Extrutec hat seine
Arbeit gut gemacht, ebenso wie unsere eigenen Mit-
arbeiter und lokalen Partner. Ich wiilrde sagen, wir
konnren auf ein ansgezeichnetes und sehr erfahrenes
Team zdhlen

Weitere Anlagen in Planung

Die zweite EHKO-Anlage befindet sich gerade in
der finalen Installationsphase. Der Clou dabei:
Sie entsreht nicht weit von Mikeld Alu entfernt.
Purso, ebenfalls aus Finnland, ist Zweitkunde des
EHKO und erserzt ebenfalls einen alten Gasofen
mit einem EHEO. Hier wird ein bestehender Stand-
Alone Indukrionsofen in die Neuinstallation integ-
riert. Schon jerzr sind weirere Anlagen in Planung:
Ein namhafter dsterreichischer Hersteller har swei
EHEOD in Aufrrag gegeben. Extrutec sieht sich in der
urspriinglichen Produktidee bestirkt:  Insbesondere
in Lindern mit einem hohen Anteil erneverbarer
Energien, wie Finnland oder Osterreich, st der
Umstieg auf eine elekrrifizierte Produkrion schon
heure wirtschaftlich und dkologisch sinnvoll. Die
erfolgreiche Markteinfilhrung und die positiven
Erfahrungen der ersten Kunden zeigen, dass die
Technologie praxistauglich und wirtschafilich ist.
Fiir Unternehmen, die ihre Produktion zukunfis-
fihig ausrichten wollen, fithrt an dem elektrischen
Hochkonwvektionsofen kein Weg vorbei®, ist Uwe
Gilnter fiberzeugr. W
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Der elektrisch widerstandsbeheizte
Hochkonvektionsofen EHKO macht
beides gleichzeitig maglich: eine
bedarfsgenaue elektrische Erwirmung
und einen hohen Wirkungsgrad.




