


wo die Sonne verwdhnt, hat die Firma

extrutec GmbH seit lber 20 Jahren in
Moos, in unmittelbarer Nahe des idylli-
schen Bodensees, ihren Firmensitz.

Mehr als 90 hochqualifizierte, mit grofiem
Erfahrungsschatz ausgestattete, moti-
vierte Kolleginnen und Kollegen arbeiten
verteilt auf die extrutec Standorte (in
Deutschland und den USA) zum Wohle
von lhnen, sehr geehrte Kunden.

extrutec hat sich auf allen seinen Fachgebieten sukzessive zum Techno-
logieflihrer hochgearbeitet. Kontinuierliche Neu- und Weiterentwicklungen
werden diese Position auch in Zukunft noch weiter festigen.

Uberzeugen Sie sich selbst. Sie sind jederzeit herzlich willkommen, sich
von der Leistungsfahigkeit und der Innovationskraft unseres Hauses ein
personliches Bild zu machen. Unsere legendare Gastfreundschaft wird
Ihren Aufenthalt nicht nur technisch zu einem besonderen Erlebnis
machen. Dies kann ich lThnen mit bestem Gewissen zusagen.

Bis demnachst.

Herzlichst, lhr
U (’7/

Uwe Glinter | Geschéaftsfihrender Gesellschafter



Das ist extrutec.

Die extrutec GmbH hat

von Anfang an darauf
gesetzt, Bestehendes

nicht nur besser zu machen,
sondern vor allem neue Ideen
und Losungen flr anspruchs-
volle Kundenanforderungen
zu entwickeln.

Das Expertenteam von
extrutec ist dabei der

Schltssel zum Erfolg —

mit seinem Know-how

und seiner Innovationskraft
treibt es zukunftsweisende
Losungen voran.

Joachim Sokoll

Geschéftsbereichsleiter
Thermischer
Anlagenbau

Jan Glinter

Geschaftsbereichsleiter
Vertrieb/Unternehmens-
entwicklung

Stefan Beer

Geschaftsbereichsleiter
Elektroofenbau/
Induktionstechnik

Michael Schindler

Kaufmannischer
Geschaftsbereichsleiter



Konsequent
kundenorientiert.

Als Solution Provider steht extrutec
im standigen Kundenaustausch.

So werden nicht nur aktuelle Kunden-
probleme gelost, sondern auch die
Weichen fir die Zukunft gestellt.

Die Eigenschaften unserer Produkte konsequent anhand der Markt- und Kunden-
bediirfnisse zu definieren und dabei ressourcenschonende, umweltfreundliche sowie
nachhaltige Losungen zu entwickeln, gehort zu den Starken unseres Unternehmens.

Wir stellen unsere Prozesskompetenz dauerhaft zur Verfiigung und erarbeiten
gemeinsam Losungen fiir die Bediirfnisse von Morgen. Dabei legen wir groen
Wert darauf, den Energieverbrauch zu senken sowie die Effizienz der Anlagen stetig
zu erh6hen und dabei kundenorientierte Lésungen zu entwickeln.

Grun:
 die neue Energie
4\ fur Extrusion.
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Weltweit erste EHKO-Inline und -Offline-Installationen



Von der Idee zum

Patent.

powerfocus™
technology

— byetrutec’ —

Diese Technologie sichert die individuelle
Leistungszufiihrung per Heizzone, ent-
sprechend dem notwendigen prozess-
bedingten Temperaturgradienten. Die Kopf-
zone bei einem Taperofen benétigt immer
einen hoheren Leistungsbedarf aufgrund der
hoheren Kopftemperatur, im Gegensatz zur
FuBRzone des Blockes. Dadurch ergeben sich
stark unterschiedliche Nutzungsgrade in
den jeweiligen Heizzonen.

®

energysaving
unit

— bye trutec’—

Die von extrutec weltweit patentierte ESU (Energy Saving
Unit) verwendet Wasser als Medium fiir die Vorwarmung
des zu erwdarmenden Metalles. Urspriinglich wurde die

ESU ausschlietilich in Verbindung mit den extrutec Gasoéfen
verwendet. Die bendtigte Energie stammte aus den
Abgasen der Gasverbrennung.

Heutzutage wird die ESU fiir die Vorwarmung von jeglichen
Erwdarmungsarten genutzt. Im Zusammenhang mit einem
Induktionsofen kommt die benétigte Energie von der
Kiihlung der Spule. Sogar bei elektrisch widerstandsbeheizten
Anlagen (EHKO) kommt die ESU zum Einsatz. Jegliche Ab-
warmegquelle im Umfeld des Kunden kann hierfiir heran-
gezogen werden, z. B. die Abwarme von Pressenhydraulik
oder Druckluftkompressoren.

Mit der extrutec Digitalisierungssoft-
ware werden Maschinendaten fiir die
Produktionsoptimierung analysiert.
Diese Software ermoglicht das nachste
Level an datenbasierter Maschinen-
optimierung — #NextLevelExtrusions.

ecoheating
process

— by &rutec —
Mit steigenden Energiekos-
ten und den Bediirfnissen
fiir Klimaschutz wachst
auch die Nachfrage nach
energieeffizienten und
klimaschonenden Produk-
tionsprozessen.

extrutec reagierte auf die
allgemeine Marktnachfrage
und entwickelte mit dem
Eco Heating Process einen
energieoptimierten Erwar-
mungsprozess fir eine
moglichst energieeffiziente
Produktion.
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alphaflex
technology

_— bg@(:rutec;—

Bei der Alpha Flex Techno-
logy handelt es sich um eine
technische Erweiterung der
bestehenden Profilkiihlung
aus dem Hause extrutec.

Die axial schwenkbaren
Diisenstdcke bestehen
inzwischen aus einem Zwei-
kammer AL-Strangpress-
profil. Die bisher sehr grof3e
,O-Liicke* zwischen Luft-
und Wasserkiihlung schliefit
extrutec zukiinftig mit einer
Softkiihlung durch die pa-
tentierte Alpha Flex Techno-
logy mit a-Werten von 500
W/mK bis 1.000 W/m2K.

Weitere Patente von
extrutec:

Der Inlineofen (Kombination
aus Gas- und in Linie
geschaltener Induktions-
erwarmung) ist seit 2012
ein Patent von extrutec. Die
vielfach weiterentwickelte
Anlage wird mittlerweile als
Inlineofen 2.0 bezeichnet.

Ein weiteres Patent ist fiir
die Kombination aus einer
elektrisch widerstands-
beheizten Anlage und dem
in Linie geschaltenen In-
duktionsofen angemeldet.




Warm up.

Induktionstechnik fur alle
Metalle: Aluminium, Kupfer,
Messing, Edelstahl, ...

Induktionso6fen —
Effektivitdt aus =
einer Hand. - —

extrutec liefert als

einziger Anbieter alle

l/

Erwdrmungsarten aus i

einer Hand. Vorteile wie ‘ %ﬁk\x ——————
wegfallende Schnitt- !
stellen, neueste Um-
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Hybridsysteme —
Flexibilitdat und Effizienz

richtertechnologie, hoher I4 7 ]
Der patentierte Inlineofen

Wirkungsgrad, prazise v
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. von extrutec kombiniert
Temperaturfiihrung und

wartungsfreundliches

® Design machen unsere
| Ofen zur idealen Wahl
fuir die Zukunft.

Gas- und Induktionser-

Sw Wwarmung in einer Linie.
Mit minimalem Platz-
bedarf, hohem Wirkungs-

grad und niedrigen R | - _ i i | _ [ - [T —
Kosten ist er ideal fiir ' ' { ‘ ey 4 | : Ml“ﬁmlm

anspruchs.volle Anweri- - - . : b ] . - — - — " i HHH“"I‘M‘I“‘ N o g omm  (RRNERERRRRERERNSEARY
:Inofilbau. A A iﬁll . T - ‘HHHH‘WW

- ._. . = = - -
'., = il - - .“ il ; | L AR e e e e e o ]
- s | : o

Die Gas-Grunderwarmung
und prazise Induktion X
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alone-System mit sepa- -

ratem Induktionsofen 4
erganzt dies durch flexible Eimass /
Produktionsmoglichkeiten,

powerfocus™
technology

— byrutec’ —

2. B. fiir gesagte Bolzen Die ESU (Energy Saving Unit) fiir den Induktionsofen

aus anderen Legierungen. % e Al S| = iy — - =3 = 2 i ~ Egal ob bei den extrutec Induktionsofen oder den
' . : | || e ; £ = | elektrisch widerstandsbeheizten Ofen, die ESU findet
unter Verwendung von externen Warmequellen oder dem
Kiihlwasser aus der Induktionsspule iiberall ihren Einsatz.



Die
heifde Phase.

Gasschnellerwdarmungsdfen

extrutec Gasschnell=
erwarmungsofen bil-
den den Benchmark
im Bereich der
Druchlaufofen.
Extrem hohe
Verfligbarkeit,
sehr geringer
Wartungsauf-
wand und hohe
Wirtschaftlich-
keit sind nur ein
paar der vielen,
uberragenden
Merkmale.

ESU — die Energy Saving Unit

Mithilfe des Einsatzes der ESU kann der Gasverbrauch signifi-
kant reduziert werden. Versuche haben ergeben, dass der Ver-
brauch um 14—18 % durch den Einsatz gesenkt werden kann.

Die Kombination aus Gas-Inlineofen mit vorgeschalteter ESU
wird bei extrutec als Eco Heating Process™ bezeichnet und
bildet den effizientest mdglichen Erwdrmungsprozess mit

Gas-Grunderwarmung ab.

Erwarmungsofen mit einem
weltweit bisher unerreich-
ten Niveau und hochstem
Durchsatz pro Meter Ofen-
lange sind das Ergebnis
jahrzehntelanger Erfahrung

und permanenter Weiter-
entwicklung.

Das extrutec Transport-
system mit den wartungs-
und verschlei3freien Rollen
ist auf dem Markt einmalig.
Unzahlige Detaillosungen
flhren zu einer bisher
unerreichten Wartungs-
freundlichkeit und hochster
Anlagenverfugbarkeit.

Kleine Weiterentwicklungen,
wie dynamische Messzyklen,
sorgen nicht nur flr ver-
besserte Effizienz sondern
sorgen flr ein zunehmendes
Ineinandergreifen von Hard-
und Software der extrutec
Anlagen.




Werkzeugofen

Trennen, transportieren, | )
. Ob einfache Truhenofen
VO rbe re|ten . oder vollautomatische

Uberkopféfen, beides

gehort zu unserem Pro-
duktspektrum. Letztere
auf Wunsch mit Schutz-
gasatmosphare. Hierbei

liefern wir als einziger
Hersteller Ofen mit gas- Dieses Prinzip ist zwar teurer in der Herstellung,
dichtem Innengehause. reduziert aber den Verbrauch an Schutzgas deutlich.

Stangenreinigungssysteme

extrutec Hochdruckreinigungsanlagen reinigen

Stangen effektiv mit 210 bar Heiflwasser, verbessern
die Profilqualitat, verlangern die Lebensdauer der
Werkzeuge und schonen die giefiraue Oberflache,
was den Wirkungsgrad des Gasofens steigert.

Als alternatives Reinigungssystem bietet extrutec eine

Lot s Bursteinheit an. Dabei werden Biirsten, welche die Stange

N

= Warm- und Kaltsdgen i 3 : R | '  und Rickwartsbewegung des Stangentransports wird die
Stange schonend aber effektiv abgeblirstet.

komplett umschliefien, leicht angedriickt. Durch die Vor-

extrutec Bolzensdgen, ob als Warm- oder Kaltsage aus-
gefiihrt, sind ein weiteres Spitzenprodukt, das mit vielen SHEEEE - : Zusatzlich kann die Einheit mit einer Krimmungs-
Alleinstellungsmerkmalen aufwartet. 5,5 mm Zahnbreite ,.x o : messung fiir Stangen ausgestattet werden.

bei 16-Zoll-Stangen sind bisher unerreicht.

Stangenmagazine

Von einfachen Abrollmaga-
zinen Uber gerduscharme
Kettenmagazine bis hin zu

Vertikalmagazinen bietet
extrutec maximale Material-
dichte, Flexibilitat und
chargenreine Bevorratung

auf kleinstem Raum.

Der Verzicht auf jegliche Hydraulik macht unsere Sagen
extrem wartungsfreundlich — ein Vorteil, den viele Instand-
haltungsleiter und ihre Mitarbeitenden sehr schatzen.




Von warm
bis kalt.

Warm-
auslagerungsofen

Je nach Platzbedarf und
Transportlogistik kommen
unterschiedliche Ofenkon-
zepte zum Einsatz.

Neben einfachen bodenmontierten Ofen mit Langstrans-
port mittels Rollenbahnen, kommen Uberkopféfen oder
bodengebundene seitlich 6ffnende Ofen zum Einsatz.
Zusammen mit einem automatischen Shuttle-System fiir
die Beschickung spart dies nicht nur enorm Platz ein, eine
vollstandige Automatisierung des gesamten Systems wird
somit ebenfalls erreicht.

extrutec Warmauslage-
rungsofen unterscheiden
sich aufgrund der geringen
Temperaturtoleranzen von
+/- 3 Grad und der Doppel-
querbeliiftung deutlich von
anderen Losungen.

VL7

HEUERRALR AR

TR

/ / )}};. -x\.\\‘hh';\‘k:‘\‘\\“‘;\

mrrfr[rr”'v[”
‘ (11
' 11

dpnane
technolagy
Mg

e =

00,0° 00, tbar

#00,0% 00, 0bar

Winkel  Druck

” <A
: v
<00,0% 00,00ar

110 Wrkel Druck Wik Dok Wik Omak Wikl Druck D1110000
D100 00,0¢ 0d0bar 00,0 O0,0bar 00,0 % 000bar  00,0° 000ber [IIIIID

+00,0% 00,0bar 00,0 OO,0bar  $00,0° 0C0bar #00,0° 00,0bar

= E EH

Softwarebasierte Einstellung der Kiihlparameter

Profilkiihlung

»Mithilfe der Alpha Flex
Technologie machen wir
es unseren Kunden mog-
lich, den Einsatz von Luft-
kiihlung auf ein Minimum
zu reduzieren."

Dies ermoglicht bessere
Materialeigenschaften,
Produktionsoptimierung
und einen wesentlich
energieeffizienteren Kiihl-
prozess.

Parallel zum Profilverlauf
angeordnete und moto-
risch schwenkbare Wasser-
quench-Disenstocke,
mehrzonige Aufteilung

mit Proportional-Druck-
regelung und Visualisierung
der Profilgeometrie
(Echtdaten) gehoren dazu.
Standige Materialoptimie-
rung bei den Profilen flihrt
zu immer hoheren Anfor-
derungen an die Anlagen-
technik.



Unsere Leidenschaft
ist Ihr Erfolg... das ist TCT.

Fur jedes Metall die
passende Losung.

TCT Induktionstechnik GmbH ist ein Tochterunternehmen der extrutec

Gruppe. Wir stehen als verlasslicher und leistungsstarker Partner fir alle
Reparatur- und Serviceleistungen im Bereich von
Induktionsoéfen und Induktionsanlagen jeder Art an Ihrer Seite.

Zusatzlich sichern wir als Fertigungsunternehmen die Produktion von
Induktionsanlagen und elektrisch beheizten Erwarmungsanlagen in - : ! R ‘ Dabei halten wir die
Kooperation mit unserer Muttergesellschaft. Unser hoch qualifiziertes St ) S 25 Wy C i Bediirfnisse unserer

Team baut unser Service- und Fertigungsangebot kontinuierlich aus. 1 . ‘ ; i f G - Kunden immer fest im
=, ‘ ' ‘ Blick. Uberzeugen Sie

sich selbst von unserer
Leistungsfahigkeit sowie
unserer Leidenschaft flr
Induktionstechnik und
besuchen Sie uns im
wunderschonen
Sauerland.

Bis bald, lhr

Tobias Manka

und das Team der
TCT Induktionstechnik
GmbH




Bereits 1993 wurde die Vorgangergesellschaft der

iz heutigen TCT Induktionstechnik GmbH gegriindet.

: Seit jeher werden am Standort Menden in eigenen
Fertigungshallen mit angeschlossenem Verwaltungs-
gebaude Wartungen und Reparaturen durchgefihrt.
Zunachst standen Dienstleistungen rund um die
Giefereitechnik im Vordergrund. Die stetig wachsende
Gesellschaft weitete ihr Portfolio kontinuierlich aus.
Unsere Kunden aus dem In- und Ausland schatzen
bis heute vor allem die enge und flexible Zusammen-
arbeit mit unserem Unternehmen — die Grundlage
fur einen exzellenten Ruf in der Branche.

Unser Ziel:
Kontinuierliche
Weiter-
entwicklung

21

Mit der Ubernahme durch
die extrutec GmbH Anfang
2021 ruckt die Fertigung und
Wartung von induktiven
Erwarmungsanlagen zu-
satzlich in den Fokus.

Zuklnftig werden wir, die
TCT Induktionstechnik
GmbH, auch eigene Projekte
im Bereich der Erwarmung
von Metallen vorantreiben.

Ab 2026 wird die Ferti-
gungsflache mit einem

neuen Gebaude verdoppelt.




Zukunft entdecken!
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Gutes bewahren
und weiterentwickeln

Innovationen
forcieren

Ressourcen
schonen

Mit motivierten und hoch qualifizierten
Mitarbeitenden im Auftrag unserer Kunden
und im Interesse unserer gemeinsamen
Umwelt.

e trutec
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Driven by value
creating technology

e trutec

©
T Tz e trutec’

North America

extrutec GmbH
Feldstrafe 25 | 78345 Moos | Germany
AdlerstraBe 3 | 58708 Menden | Germany
+49 (0) 7732 939-1390 | info@extrutec-gmbh.de

TCT Induktionstechnik GmbH
Adlerstrafie 3 | 58708 Menden | Germany

+49 (0) 2373 770463-0 | info@tct-induction.de
www.tct-induction.de

extrutec North America, Inc.
104 W Beech St. NE | Cedar Springs, MI, USA 49319
+1 616 585 0480 | info@extrutec-gmbh.de

www.extrutec-gmbh.de




